DIAGRAMA DE FLUJO DE PUESTA EN MARCHA INICIAL DE SOFT TOUCH AUTONOMO
MAQUINAS DE SOLDADURA LIGERAS CON CONTROLES MFDC
MODELOS 9181-34YM/24DCy 9181-34YM/115

Aumente el regulador de|
PRESION DE APERTURA
hasta que los electrodos
se abran a una velocidad

aceptable

NO

Encienda la ali-
mentacién y el
aire. Apague el

interruptor TIP
DRESS

Los elec-
trodos
estan ab-
iertos

Vaya al diagrama
de flujo de SOLU-
CION DE PROB-

siguiente

LEMAS en la pagina

Cierre el interruptor
RETRACT

Los electrodos
se desplazan
hacia abajo
hasta un es-

pacio reducido

Aumente el regulador
RETRACT BUCKING
PRESSURE hasta que los
electrodos bajen a una
pequeia abertura

Aumente la PRESION
DE EQUILIBRIO hasta
que la fuerza entre los
electrodos sea inferior
a 50 libras.

NO

La luz SYSTEM
READY esta
encendida de
forma fija

El sistema
tiene una op-
cion 9181-34JA
0 9181-34JB.

NO

>
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Encienda el in-
terruptor TIP
DRESS SWITCH

Electrodos
cierran

y 3

Reduzca el regulador de PRESION DE EQUILIBRIO hasta que se
cierre el electrodo superior.

Si la PRESION DE EQUILIBRIO es de 00 psi y el electrodo superior
no se cierra, apague el interruptor TIP DRESS y retire rapidamente
la manguera que va al puerto mas bajo del cilindro de aire.

El electrodo superior deberia caer rapidamente por gravedad. Si
no es asi, compruebe lo siguiente:

1. Alineacion de las guias o rodillos del piston. Ajuste y lubrique
hasta que el piston caiga rapidamente cuando se elimine el
aire del puerto inferior

2. Compruebe si el sistema de lubricacion de la linea de aire
funciona correctamente. Debe caer una gota de aceite cada 8
-10 ciclos de soldadura. Ajuste, rellene o sustituya el en-
grasador de la linea de aire segtin sea necesario

3. Encilindros de soldadura muy viejos, las juntas del eje y las
juntas de la copa del piston pueden estar muy duras, o el
interior del cilindro puede estar muy rayado. Sustituyalas si
es necesario

El sistema SOFT TOUCH no se puede utilizar hasta que el electro-
do superior se cierre rapidamente por gravedad cuando se retire
la manguera del puerto inferior del cilindro. Péngase en contacto
con Unitrol para obtener asistencia

La fuerza
entre los elec-
trodos es infe-
rior a 50 libras

Para sistemas con placas 9280-TS7D,
9280-TS7E y 9280-TS7F, aumente el
tiempo PRE-PULSE girando SW6 en
sentido horario poco a poco mientra

utiliza el interruptor TIP DRESS

para comprobar la velocidad

SwWe

v
—_—

El electrodo
se cierra a
una velocidad
razonable.

Para sistemas con placas 9280-TS7A,
TS7B y TS7C, aumente el dial de ajuste
poco a poco mientras cierra el pedal ;g:; .
para iniciar el control de soldadura y 5 '
compruebe la velocidad. Asegurese de

que el control de soldadura esté en

NO-WELD

tadjust knob ’ x

.3 {FUNCTION
3
SEE CHART

FOR SETUP

‘tADJUS1

681

4

sistema esta

listo para su uso

* Si no dispone de un instrumento de medicion de la fuerza de la punta,
coloque un lapiz de madera entre los electrodos y active el interruptor TIP
DRESS. Ajuste la fuerza de modo que el electrodo se hunda 1/16" o menos




DIAGRAMA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS DE SOFT TOUCH AUTONOMO MAQUINAS DE
SOLDADURA LIGERAS CON CONTROLES MFDC
MODELOS 9181-34YM/24DCy 9181-34YM/115

Aumente el regulador
de PRESION DE APER-
TURA hasta que los
electrodos se abran a
una velocidad aceptable

Encienda la ali-
mentacion y el aire.
Apague el interrup-

tor TIP DRESS.

Los electro-
dos estén
abiertos

Siga los cables blanco y
negro hasta el control
de soldadura. Conécte-
lo a una fuente de ali-

mentacion de 115 VCA

Voltaje CA
entre los
terminales 1-2
=nominal 115

Repare o
sustituya la placal
del sensor TS7

Cierre el
interruptor
RETRACT

Los electrodos
se desplazan
hacia abajo
hasta un es-

pacio reducido

1”°|—

Se enciende la
luz
SYSTEM
READY

Asegurese de que los inter-
ruptores deslizantes estén
colocados como se muestra

a continuacion

La luz SYSTEM
READY esta
encendida de
forma fija

La luz SYSTEM
READY esta
encendida de
forma fija

NO

El sistema

e A Desenchufar SOC2 :
09181-34)B (Blogue de La placa del sensor TS7 funciona correctamente.
terminales Este problema suele estar causado por una via
| NO 4,5,6,7) conductora entre el soporte del electrodo mévil

y el soporte fijo. Compruebe todo el aislam-
iento que suele haber entre el soporte del elec-
trodo superior y el piston superior movil. Re-

v I

Encienda el

interru ptor TIP El voltaje de CA si pare cualquier lugar en el que falte aislamiento.
entre
TP2y TP3
DRESS SWITCH es deseﬁiA a7 Vuelva a enchufar el SOC2

Aumente el regulador de
RETRACT BUCKING PRES-
SURE hasta que

una pequeia

abertura

los electrodos bajen hasta

NO

La luz SYSTEM
READY esta
encendida de
forma fija

Electrodos
cierran

Repare o
sustituya la placa|

del sensor TS7.

v
@

Desconecte los puentes o cables que conectan

*

Disminuir la presion del
regulador de BALANCE
hasta que los electrodos

la almohadilla del transformador de soldadura
superior al pistdn movil que incluye el soporte
del electrodo superior.

se cierren

Mida la resistencia (Q) entre el electrodo supe-
rior y el electrodo inferior. Si se mide una resis-

Aumente la PRESION
DE EQUILIBRIO hasta
que la fuerza entre los
electrodos sea inferior
a 50 libras.

tencia inferior a 5000 Q, todavia hay una via
conductora entre el bastidor de la soldadora y
el soporte del electrodo superior.

La fuerza
entre los elec-
trodos es infe-
rior a 50 libras

Localice el problema de aislamiento y reparelo.

Vuelva a conectar los puentes laminados o los

cables.

la velocidad

Para sistemas con placas 9280-
TS7D, 9280-TSE y 9280-TS7F, au-
mente el tiempo PRE-PULSE giran-
do SW6 en sentido horario poco a
poco mientras utiliza el interrup,
tor TIP DRESS para comprobar
SwWe6

El electrodo
se cierraa
una velocidad

razonable

La luz SYSTEM
READY esta
encendida de
forma fija

Para sistemas con 9280-TS7A,
aumente el dial de ajuste poco a
poco mientras cierra el pedal para
iniciar el control de soldadura y
compruebe la velocidad. Aseg-

urese de que el control de solda- SR
dura esté en NO-WELD. 'IH;‘ e

tadjust

TS7By TS7C,

1

8
7 k3 {FUNCTION
s

SEE CHART
FOR SETUP

PAg

‘tADJUSY

X 681 ‘

sistema esta

Péngase en contacto
con Unitrol con la
tension de CA leida en
TP2-TP3 y las tensiones
de CC leidas en TP4(+) y
TP1.

listo para su uso

* Si no dispone de un instrumento de medicién de la fuer-
za de la punta, coloque un lapiz de madera entre los elec-
trodos y active el interruptor TIP DRESS. Ajuste la fuerza

Llame desde la maquina
de soldadura con un
voltimetro disponible.

de modo que el electrodo se hunda 1/16" o menos

UNITROL ELECTRONICS, INC.
techsupport@unitrol-electronics.com
847-480-0115



